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萬能309

萬能 309護焊根TIG藥芯焊絲是一種獨特的鎢極惰性氣

體保護焊(TIG)熔芯焊條，用於根部焊道焊接，背面保

護時無須惰性氣體吹掃。萬能309 焊條適用性廣泛，適用

於各種類型鋼管的維修焊接，包括奧氏體鋼管、低合金鋼

管和碳鋼管的焊接，以及 上述鋼管的組合（異種鋼）的焊

接。由於其適用性廣泛，而且無須惰性氣體吹掃，萬能

309為許多行業的維修焊接人員和維修專業人員帶來了喜

訊，爲有複雜管道網路的凍油廠、石化廠l化工廠、熱電

廠提供了高效方便的解決方案。
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管道焊接人員在使用普通焊條焊接管道時，爲了確保根部

焊道熔透適當並防止背面焊縫在空氣中被氧化，就需要採

用惰性氣體吹掃。這樣就要消耗大量的惰性氣體（氬氣或

氦氣），並耗費大量的人工和時間，來進行焊接前的準備

工作，並且不可避免的造成較長的停工時間。如果管道維

修工作的現場條件不佳，使用普通焊條所造成的整個成本

就會相當巨大。爲避免將時間和資金耗費在瀆性氣體吹掃

上，以及為了有效地防止背面焊縫氧化，萬能309 藥芯焊

絲就是您的最佳選擇。
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萬能309能滲入管道內，並有效地防止
背面焊縫氧化。

萬能309爲一管狀焊條，其藥芯配方獨特。在電弧加熱下，此藥芯逐漸變爲熔渣，平滑地流向根部背面

並均勻地覆蓋到熔透焊道上，此熔透焊道滲透於管道內。即使沒有背面保護氣，此熔渣也能保護熔融焊

接金屬免受空氣中的氮氣和氧氣的腐蝕影響。當焊縫冷卻時，熔透焊道表面覆蓋了一層熔渣，用鑿平工

具輕輕敲擊焊接接頭表面，此熔渣就可容易地除去。焊根的表面和背面會形成高品質焊道，焊縫波紋光

滑而均勻。
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